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Bedieneinheit:
- SPS Steuerung mit

Display fiir
Parameter-Einstellungen:

Display und 12 Tasten

- Druckknopf fur den auto-
matischen Waschvorgang

- Regeleinheit der
Leim-Hochdruckpumpe

- Reinigungszyklus

- Start/Stop der Maschine

- Einstellung der Leimmenge
Uber die Zeitvorgabe

- Regelung des Vibrations-
forderers

Diibel- und Leimpistole
- Spulvorrichtung mit Wahl-
schalter fur die Leimforde-
rung
- Dubel- & Leimpistole fiir den
Leim-Typ D3 bestehend aus:
-DlbelschulR-Aggregat
wahlweise fur Durchmesser
6-8-10 oder 12 mm.
-Lange der Dubel =
min. 25 mm.—max. 50 mm
Maximale Setztiefe 30 mm
-Injektor fur dickflussige
D3 Leime.

Uber die Injektor-Dise wird der Leim in das Dubelloch geschos-
sen. Dieser Vorgang wird Uber die SPS gesteuert, ein Potentio-
meter regelt die Zeit des Einspritzvorganges.

- Gelenkarm mit Gegengewicht fiir die Pistolenhalterung.

Diibelschussmaschine

- Elektromagnetischer
Vibrationsforderer fir
Dubel mit einem Ausgang

- EdelstahlUberdrucktank
mit g Liter Fillmenge fur
PVA-Leim

- Edelstahliberdrucktank
mit g Liter fir Wasser

- Einfaches Handling durch
Gelenkarm

- Maschine auf Lenkrollen
fahrbar

Optionen:

Kompletter
Diibel-Wechselsatz:

Flr einen anderen Durchmes-
ser als bereits auf der Maschi-
ne montiert ist. (wahlweise
6/8/10 der 12mm.) Es ist
immer nur ein Durchmesser
auf der Maschine montiert.
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Zusatzliche Leimpistole:
Die Maschine kann opti-
onalen oder zusatzlichen
Leimpistolen ausgerustet
werden.

Installierte Leistung: 0,70 kW

Druckluft Verbrauch:

1,5 nl / Takt

Hohe mit Gelenkarm: Ca.1.160 X 600 X 1.800 mMm

Durchmesser der Dibel -wahlweise- @ 6-8-10-12 mm

maximale Setztiefe 30 mm

Leim Typ:Jeder Klebstoff auf der Basis von VAC in wassriger Losung. Speziell fiur die
Eckverbindungen bei Fenstern und bei Mobelteilen.

Leimleitung
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